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บทคัดย่อ 

ฟางข้าวคือ วัสดุเหลือใช้ทางการเกษตรที่สามารถน ามาใช้ประโยชน์ได้ ซึ่ งฟางข้าว
ประกอบด้วยเส้นใยเซลลูโลส และเฮมิเซลลูโลสสูงสามารถน ามาผลิตเป็นกระดาษได้ ในการศึกษามี
วัตถุประสงค์เพื่อผลิต และทดสอบคุณสมบัติของกระดาษจากฟางข้าววัสดุเหลือใช้ทางการเกษตรส าหรับ
ผลิตดอกไม้ประดิษฐ์ และเพื่อส่งเสริมให้ชุมชนมีรายได้เพิ่มขึ้นจากอาชีพเสริมให้แก่ชาวบ้าน ด าเนิน
การศึกษาโดยน าฟางข้าวมาต้มกับน้ าด่างจากขี้เถ้าและน้ าเปล่าในอัตราส่วนฟางข้าว 1 กิโลกรัมต่อน้ า
ด่างขี้เถ้า 1 ลิตรต่อน้ าเปล่า 1 ลิตร จากน้ันเติมแป้งข้าวเจ้าที่ได้จากธรรมชาติปริมาณ 25 มิลลิกรัมผสม
กับเยื่อในข้ันตอนการปั่นกระจายเยื่อ และท าการขึ้นแผ่นน้ าหนัก 50, 60, 70 และ 80 กรัมของน้ าหนัก
เยื่อเปียก น ากระดาษมาทดสอบคุณสมบัติเชิงกลของกระดาษ ผลการทดสอบพบว่า กระดาษฟางข้าว
แบบผสมแป้งในขั้นตอนการปั่นเยื่อมีค่าความต้านทานแรงดึงกระดาษมากที่สุด เท่ากับ 44.44 MPa 
เพราะการบดเยื่อท าให้เกิดเส้นใยฝอย และมีการแตกแขนงของเส้นใยมีผลท าให้เกิดการยึดตัวระหว่าง
เส้นใยเพิ่มขึ้นและแป้งเป็นตัวเช่ือมประสานระหว่างเส้นใยจึงท าให้กระดาษมีความแข็งแรง ความต้านทาน  
แรงดึงขาดจึงเพิ่มสูงขึ้น ด้านคุณสมบัติเชิงกลพบว่า กระดาษฟางข้าวแบบผสมแป้งในขั้นตอนการปั่นเยื่อ 
50 กรัมต่อน้ าหนักเปียก มีค่าน้ าหนักมาตรฐาน 87.11 แกรม ซึ่งมีค่าน้ าหนักมาตรฐานใกล้เคียงกับ
กระดาษปอนด์ 80 แกรม เพราะมีความสม่ าเสมอของผิวกระดาษและแป้งช่วยอุดรูระหว่างเส้นใยท าให้
ผิวหน้ากระดาษมีความเรียบและมีความขาวเพิ่มขึ้น  

 
ค าส าคัญ : ฟางข้าว, ดอกไม้ประดิษฐ์, กระบวนการผลิตกระดาษ 
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ABSTRACT 

A rice straw is an agricultural waste that can use as a raw material for 
producing a paper, because of it contains a high amount of cellulose and 
hemicellulose. The objectives of this study were to produce and test properties of 
paper from an agricultural waste’s rice straw for making a die cut block which was then 
used in the production of an artificial flower’s petal, and to promote the community’s 
extra income from support of the villager. This study was carried out by boiling a rice 
straw in alkaline water obtained from an ash and pure water. The ratio of rice straw : 
alkaline water : pure water was 1 kg : 1 L : 1, and then added with 25 mg of the rice 
flour to enhance the strength of paper. The paper sheets were made form 50, 60, 70 
and 80 grams of wet pulp weight. The produced papers were tested mechanical 
property of paper. The result showed that the rice straw paper blended with flour 
during pulping process provided the highest tensile strength of 44.44 MPa because of 
refining process resulted in smaller fiber and more branch, causing strong adhesion of 
fibers. The flour acted as a binder that combined each fiber in the papermaking 
process to be increased in tensile strength of obtained paper sheet. The rice straw 
paper blended with flour during pulping process (50 g/wet pulp weight) had a basis 
weight of 87.11 gsm which was closed to a type of wood-free paper (80 gsm.) applied 
for flower petal making. The paper surface was also smoother and brighter because the 
porous among fibers were covered with flour. 
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บทน า 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลล้านนา 

เชียงใหม่ ด าเนินการจัดโครงการยกระดบัคุณภาพ
ชีวิตของหมู่บ้าน ชุมชน แบบมีส่วนร่วมเฉลิม   
พระเกียรติ สมเด็จพระเทพรัตนราชสุดาฯ สยาม
บรมราชกุมารี เจริญพระชนมายุครบ 60 พรรษา 
บ้านขามสุ่มเวียง หมู่ 2 ต.เวียง อ.พร้าว จ.เชียงใหม่ 
เป็นหมู่บ้านที่มีพื้นที่ราบลุ่มชาวบ้านประกอบ
อาชีพเกษตรกรรมท านาเป็นหลักหลังฤดูเก็บเกี่ยว
ท านาจะมีเศษเหลือทิ้งทางการเกษตร คือ ฟางข้าว
จัดเป็นเส้นใยธรรมชาติประเภทไม้ล้มลุกที่ได้จาก
ส่ ว น ที่ เ ห ลื อ ทิ้ ง ท า ง ก า ร เ ก ษ ต ร แ ล ะ ยั ง มี
องค์ประกอบทางเคมี ได้แก่  เซลลู โลส เฮมิ
เซลลูโลส ลิกนิน และสารสกัด แต่ชาวบ้านนิยม
น าไปท าเป็นปุ๋ยใส่พืช อาหารให้วัว จากการลง
พื้นที่ส ารวจ พบว่า กลุ่มวิสาหกิจชุมชนผลิตภัณฑ์
ดอกไม้จันทน์บ้านขามสุ่มเวียงมีความต้องการ  
ลดต้นทุนในการจัดซื้ อกระดาษส าหรับผลิต
ดอกไม้จันทน์ เพื่ อน ามาท าพวงหรีดดอกไม้
ประดิษฐ์คือ ดอกไม้ที่ผลิตและประดิษฐ์ขึ้นจาก
กระดาษไม่ เคลือบผิว (กระดาษปอนด์) ให้มี
ลักษณะกลีบดอก เกสรของดอกไม้เลียนแบบ
ธรรมชาติส าหรับใช้ตกแต่งบนพวงหรีดในงาน
ฌาปนกิจศพ (หัตถกรรมไทย ออนไลน์, 2559)  
ทั้งนี้ราคากลีบดอกไม้ประดิษฐ์ส าเร็จมีราคา
กิโลกรัมละ 250 บาท ซึ่งมีราคาที่ค่อนข้างแพงและ
เมื่อน ามาประกอบบนพวงหรีดแล้วทางกลุ่ม
จ าหน่ายพวงหรีดดอกไม้ประดิษฐ์ ในราคา
ประมาณ 100-300 บาทต่อพวง ท าให้ผู้วิจัยเห็น
ถึงประโยชน์ของฟางข้าวที่มีส่วนประกอบของเส้น
ใยเซลลูโลสและเฮมิเซลลูโลสสามารถน ามาผลิต
กระดาษเพราะกระดาษโดยทั่วไปจะมีส่วนเส้นใย
ยาวและเส้นใยสั้นผสมอยู่ประมาณร้อยละ 70-95 
ของน้ าหนักกระดาษซึ่งเส้นใยจากพืชจ าพวก
ไม้ล้มลุกอาจมีเซลล์ชนิดอื่นผสมอยู่ด้วยเช่น เซลล์
ปากใบ เซลล์วงแหวน และเซลล์ผิวนอก เป็นต้น 

(รุ่งอรุณ, 2552) ดังนั้นผู้วิจัยจึงมีแนวคิดในการน า
ฟางข้าวที่เป็นเศษเหลือทิ้งทางการเกษตรมาผลิต
เป็นกระดาษฟางข้าวส าหรับงานดอกไม้ประดิษฐ์
เพื่อลดค่าใช้จ่ายในการสั่งซื้อกลีบดอกไม้กระดาษ
ส าเร็จโดยน ากระดาษจากฟางข้าวไปใช้ในการ
ผลิตดอกไม้ประดิษฐ์ส าหรับท าพวงหรีดและเพื่อ
ส่งเสริมอาชีพ เพิ่มรายได้ให้กับกลุ่มวิสาหกิจ
ชุมชนผลิตภัณฑ์ดอกไม้จันทน์ 
 

วัตถุประสงค์ของการวิจัย 
1. เพื่อผลิตและทดสอบคุณสมบัติของ

กระดาษจากฟางข้าวจากเศษวัสดุเหลือทิ้งทาง
การเกษตรส าหรับผลิตดอกไม้ประดิษฐ์ 

2. เพื่อส่งเสริมอาชีพให้กับกลุ่มวิสาหกิจ
ชุมชนผลิตภัณฑ์ดอกไม้จันทน์ 
 

ระเบียบวิธีวิจัย 
1. ศึกษาข้อมูลเกี่ยวกับการผลิตกระดาษ 

การทดสอบคุณสมบัติกระดาษ การผลิตน้ าด่าง
จากขี้เถ้า เป็นต้น 

2. กระบวนการผลิตกระดาษประกอบด้วย
ขั้นตอนดังน้ี 

2.1 น าฟางข้าวมาตัดให้มีขนาด 3-4 
เซนติเมตร 

2.2 น าฟางข้าวที่ตัดแล้ว 200 กรัม มา
ใส่น้ าเปล่าให้พอดีกับฟางข้าว 

2.3 น าน้ าด่ างจากขี้ เถ้าที่วัดค่า pH 
เท่ากับ 11 ปริมาณ 2 ลิตร: น้ าเปล่า 2 ลิตร 
(บูรณา, 2557) มาผสมกับฟางข้าวจากนั้นต้มเยื่อ
ประมาณ 1 ช่ัวโมง 30 นาทีหรือจนเยื่อเปื่อย 

2.4 น าเยื่อที่ต้มแล้วมาล้างน้ าด่างออก
ให้หมดและน าเยื่อที่ได้มาช่ังน้ าหนัก 50, 60, 70 
และ 80 กรัมของน้ าหนักเยื่อเปียกปั่นผสมเยื่อ
และแป้งต้มสุกแล้ว 25 มิลลิกรัม  

2.5 น าไปกระจายเยื่อเพื่อขึ้นรูปเป็นแผ่น 
กระดาษ ขนาด 19x26 เซนติเมตร 
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2.6 น าแผ่นกระดาษที่ข้ึนรูปไปอบในตู้อบ 
3. การทดสอบคุณสมบัติของกระดาษ 

3.1 คุณสมบัติทางโครงสร้างของกระดาษ 
ได้แก่ 

ความหนา คือ การทดสอบระยะห่าง
ที่ตั้งฉากระหว่างผิวด้านบนและผิวด้านล่างของ
กระดาษด้วยเครื่องวัดความหนา มีหน่วยวัดเป็น 
มิลลิเมตร 

น้ าหนักมาตรฐาน คือ น้ าหนักกระดาษ
ต่อหนึ่งหน่วยพื้นที่และความช้ืนในกระดาษ มี
หน่วยเป็น แกรม 

ความเรียบของผิวหน้ากระดาษ คือ 
ลักษณะผิวกระดาษที่สัมพันธ์กับความสม่ าเสมอ
ของเนื้อกระดาษและความเรียบของผิวกระดาษ
ทั้งสองด้าน (รุ่งอรุณ, 2552) 

3.2 คุณสมบัติเชิงกลของกระดาษ ได้แก่ 
ความต้านทานแรงดึงขาด คือ ความสามารถ

ในการรับแรงดึงสูงสุดที่กระดาษจะขาดออกจาก
กัน มีหน่วยเป็น แรงต่อความกว้างของกระดาษ
ทดสอบ โดยน ากระดาษที่ได้รับการตัดแล้วตาม
มาตรฐานยึดไว้ระหว่างปากจับช้ินทดสอบทั้งสอง 
ปากจับทดสอบจะเคลื่อนที่ดึงจนช้ินทดสอบขาด
โดยดึงด้วยความเร็วคงที่เป็นการดึงให้กระดาษ
ขาดด้วยอัตราการยืดตัวคงท่ี (ศุภณี, 2552) 

4. วิเคราะห์เปรียบเทียบผลและสรุปผล
การทดลอง 

5. การถ่ายทอดองค์ความรู้ ในแก่กลุ่ม
วิสาหกิจชุมชนผลิตภัณฑ์ดอกไม้จันทน์ บ้านขาม
สุ่มเวียง โดยจัดอบรมรูปแบบเชิงปฏิบัติการ 
 

ผลการวิจัย 
จากการลงพื้นที่บ้านขามสุ่มวียง หมู่ 2    

ต.เวียง อ.พร้าว จ.เชียงใหม่ พบว่า ฟางข้าวซึ่ง
เป็นเศษเหลือทิ้งทางการเกษตรหลังฤดูการ    
เก็บเกี่ยว ท านาของชาวบ้านมีปริมาณมาก อีกทั้ง
ฟางข้าวเป็นพืชประเภทไม้ล้มลุกที่มีองค์ประกอบ

ของเซลลูโลส เฮมิเซลลูโลสซึ่งเป็นองค์ประกอบที่
ส าคัญ ในกระบวนการผลิตกระดาษ (ฟางข้าว 
และประโยชน์จากฟางข้าว ออนไลน์, 2559) ตาม
ความต้องการของทางกลุ่มฯ น าไปผลิตเป็น
ดอกไม้ประดิษฐ์ โดยการผลิตกระดาษต้องแยก
เส้นใยออกจากองค์ประกอบของฟางข้าวท าให้
กลายเป็นเส้นใยก่อนจะเข้าสู่กระบวนการผลติเยื่อ 
จากนั้นเข้าสู่กระบวนการเตรียมน้ าเยื่อโดยการน า
เยื่อจากฟางข้าวไปกระจายเส้นใยเพื่อให้เส้นใย
แยกออกจากกันเป็นอิสระในน้ า และผสมสาร 
เติมแต่งคือ แป้งธรรมชาติลงไปกับเยื่อที่ผ่าน    
การกระจายเส้นใยมาแล้วเป็นการเพิ่มคุณสมบัติ
ด้านความเหนียวของกระดาษ ลดการหลุดลอก
ของเส้นใยที่ผิวกระดาษ และเพิ่มพันธะแรงยึด
เหนี่ยวระหว่างช้ันกระดาษให้ เหมาะสมกับ       
การน าไปใช้งาน และน าน้ าเยื่อมาขึ้นรูปเป็น
แผ่นกระดาษด้วยมือแบบแตะด้วยวิธีการช่ัง
น้ าหนักของเยื่อเป็นตัวก าหนดความหนาของ
แผ่นกระดาษจากนั้นน าเยื่อใส่บนตะแกรงที่วางใน
อ่างน้ าตื้นแล้วใช้มือแตะเกลี่ยกระจายเยื่อบน
ตะแกรงแม่พิมพ์ให้สม่ าเสมอ (วุฒินันท์, 2545)  
เมื่อได้แผ่นกระดาษจากฟางข้าวแล้วนั้นก่อนที่จะ
น าไปใช้งานตามวัตถุประสงค์ต้องน ากระดาษ
ดังกล่าวไปทดสอบคุณสมบัติทางโครงสร้างและ
คุณสมบัติเชิงกลดังนี ้

1. ผลการศึกษาคุณสมบัติของการผลิต
กระดาษจากฟางข้าว 

1.1 การทดสอบความหนาของกระดาษ
จาก  ฟางข้าวแบบผสมแป้งในขั้นตอนการปั่นเยื่อ       
ช่ังน้ าหนัก 50, 60, 70 และ 80 กรัมของน้ าหนัก
เยื่อเปียก 
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แผนภูมิที่ 1 ความหนาของกระดาษจากฟางข้าว
แบบผสมแป้งในขั้นตอนการปั่นเยื่อ 
 

จากแผนภูมิที่ 1 ความหนาของกระดาษ
จากฟางข้าว (Control) มีความหนาเท่ากับ 0.032 
มิลลิ เมตร เมื่อเปรียบเทียบกับกระดาษจาก    
ฟางข้าวแบบผสมแป้งในขั้นตอนการปั่นเยื่อ 
พบว่า น้ าหนักเยื่อ 60 กรัมของน้ าหนักเยื่อเปียก 
มีความหนามากที่สุดคือ 0.058 มิลลิเมตร รองลงมา 
คือ 70 กรัมและ 80 กรัม ของน้ าหนักเยื่อเปียกมี
ความหนา 0.056 มิลลิเมตร ส าหรับน้ าหนักเยื่อ 
50 กรัม มีความหนา 0.032 มิลลิเมตร ทั้งนี้จะ
เห็นว่าความหนาของกระดาษแต่ละกรัมไม่เท่ากัน
เนื่องจากการกระจายตัวของเยื่อออกจากกันไม่
สม่ าเสมอและการคัดแยกขนาดและแยกวัสดุที่
ไม่ใช่เส้นใยยออกจากน้ าเยื่ออาจมีการตกค้างอยู่ 
บนตะแกรง อีกทั้งการขึ้นแผ่นกระดาษเป็นการท า
ด้วยมืออาจท าให้ความหนาในการกระจายตัวของ
เยื่อไม่สม่ าเสมออาจส่งผลให้เกิดความคลาดเคลื่อน 
ของค่าความหนาของกระดาษ (ศุภณี, 2552) 

1.2 การทดสอบน้ าหนักมาตรฐานจาก
ฟางข้าวแบบผสมแป้งในขั้นตอนการปั่นเยื่อ ช่ัง
น้ าหนัก 50, 60, 70 และ 80 กรัมของน้ าหนักเยื่อ
เปียก 
 

 
แผนภูมิที่ 2 น้ าหนักของกระดาษจากฟางข้าว
แบบผสมแป้งในขั้นตอนการปั่นเยือ่ 

 
จากแผนภูมิที่ 2 น้ าหนักของกระดาษจาก

ฟางข้าว (Control) มีความน้ าหนักของกระดาษ 
50.77 แกรม เมื่อเปรียบเทียบกับความน้ าหนัก
ของกระดาษจากฟางข้าวแบบผสมแป้งในขั้นตอน
การปั่นเยื่อ พบว่า น้ าหนัก 60 กรัมของน้ าหนัก
เยื่อเปียกมีค่าน้ าหนักมาตรฐานมากที่สุดเท่ากับ 
181.33 แกรม รองลงมา คือ น้ าหนัก 70 กรัมของ
น้ าหนักเยื่อเปียกมีค่าน้ าหนักมาตรฐานเท่ากับ 
180.88 แกรม น้ าหนัก 80 กรัมของน้ าหนักเยื่อ
เปียกมีค่าน้ าหนักมาตรฐานเท่ากับ 170.22 แกรม 
และน้ าหนัก 50 กรัมของน้ าหนักเยื่อเปียกมีค่า
น้ าหนักมาตรฐานเท่ากับ 87.11 แกรม ซึ่งมีค่าใกล้เคียง
กับน้ าหนักมาตรฐานของกระดาษที่ใช้ท าพวงหรีด
ดอกไม้ประดิษฐ์ คือ 80 แกรมเพราะในกระดาษมี
ปริมาณความช้ืนที่สัมพันธ์กับความช้ืนสัมพัทธ์  
ในอากาศที่เพิ่มมากขึ้นท าให้เส้นใยเฮมิเซลลูโลส
ดูดซับน้ าเกิดการบวมพองและขยายตัวส่งผลให้
น้ าหนักกระดาษดูดและคายความช้ืนได้ดี อีกทั้ง
การบีบน้ าออกจากแผ่นเปียกท าให้เกิดการยึด
ติดกันแน่นภายในเนื้อกระดาษ (รุ่งอรุณ, 2552) 

1.3 การเปรียบเทียบความเรียบของผิวหน้า
กระดาษผสมแป้งในขั้นตอนการปั่นเยื่อช่ังน้ าหนัก 
50, 60, 70 และ 80 กรัมของน้ าหนักเยื่อเปียก 
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ภาพที่ 1 กระดาษจากฟางข้าว 
 

 
ภาพที่ 2 กระดาษจากฟางข้าวผสมแป้งในขั้นตอน 
การปั่นเยื่อน้ าหนัก 50 กรัมของน้ าหนักเยื่อเปียก 
 

 
ภาพที่ 3 กระดาษจากฟางข้าวผสมแป้งในขั้นตอน 
การปั่นเยื่อน้ าหนัก 60 กรัมของน้ าหนักเยื่อเปียก 
 

 
ภาพที่ 4 กระดาษจากฟางข้าวผสมแป้งในขั้นตอน 
การปั่นเยื่อน้ าหนัก 70 กรัมของน้ าหนักเยื่อเปียก 

 
ภาพที่ 5 กระดาษจากฟางข้าวผสมแป้งในขั้นตอน 
การปั่นเยื่อน้ าหนัก 80 กรัมของน้ าหนักเยื่อเปียก 
 

จากรูปภาพเมื่อเปรียบเทียบความเรียบ
ของผิวหน้ากระดาษจากฟางข้าว (Control) จะมี
ลักษณะพื้นผิวกระดาษทั้งสองด้านแตกต่างกัน 
คือ ด้านบนหรือด้านสักหลาดมีส่วนของเยื่อหยาบ
และส่วนที่ไม่ใช้เส้นใย ด้านล่างหรือด้านตะแกรง
หยาบกว่าด้านสักหลาดและปรากฎรอยตะแกรง
บนผิวกระดาษด้านนี้ (Paper_properties1 และ 
2 ออนไลน์, 2559) มองเห็นเส้นใยของฟางข้าว
และกระดาษมีสีออกน้ าตาล เมื่อเปรียบเทียบกับ
กระดาษจากฟางข้าวผสมแป้งในขั้นตอนการปั่น
เยื่อน้ าหนัก 50, 60, 70 และ 80 กรัมของน้ าหนัก
เยื่อเปียกพบว่า กระดาษฟางข้าวผสมแป้งใน
ขั้นตอนการปั่นเยื่อมีด้านบนหรือด้านสักหลาดมี
เยื่อละเอียดและสว่นท่ีไม่ใช่เส้นใยอยู่มากกระดาษ
มีความเรียบมากกว่าด้านล่างหรือด้านตะแกรง
เพราะฟางข้าวเป็นเส้นใยสั้นจะให้กระดาษมีผิว
เรียบมากกว่าเส้นใยยาว การเติมสารเติมแต่งแป้ง
ธรรมชาติจะท าให้กระดาษมีความเรียบเพิ่มขึ้น
ตามปริมาณการเติมสารแต่ง การปั่นตีเยื่อท าให้
เส้นใยกระจายตัวและท าให้เส้นใยถูกตัดให้สั้นลง 
มีผลให้ความสม่ าเสมอของเนื้อกระดาษดีขึ้น      
มีความเรียบ อีกทั้งการผสมแป้งช่วยลดการหลุด
ลอกของเส้นใยที่ผิวกระดาษและเพิ่มพันธะแรงยึด
เหนี่ยวระหว่างช้ันกระดาษ (ศุภณี, 2552) 

1.4 การทดสอบความต้านทานแรงดึง
ขาดของกระดาษจากฟางข้าวแบบผสมแป้งใน
ขั้นตอนการปั่นเยื่อช่ังน้ าหนัก 50, 60, 70 และ 
80 กรัมของน้ าหนักเยื่อเปียก 
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แผนภูมิที่ 3 ความต้านทานแรงดึงขาดของกระดาษ 
จากฟางข้าวแบบผสมแป้งในขั้นตอนการปั่นเยื่อ 
 

จากแผนภูมิที่ 3 ความต้านทานแรงดึงขาด
ของกระดาษจากฟางข้าว (Control) มีค่าเท่ากับ 
21.62 Mpa เมื่อเปรียบเทียบกับความต้านทาน
แรงดึงขาดของกระดาษจากฟางข้าวแบบผสมแป้ง
ในขั้นตอนการปั่นเยื่อ พบว่า น้ าหนัก 80 กรัมของ 
น้ าหนักเยื่อเปียกมีค่าความต้านทานแรงดึงขาด
มากที่สุดเท่ากับ 44.44 Mpa รองลงมา คือ น้ าหนัก 
70 กรัมของน้ าหนักเยื่อเปียกมีค่าเท่ากับ 30.61 
Mpa น้ าหนัก 60 กรัมของน้ าหนักเยื่อเปียกมีค่า
เท่ากับ 29.67 Mpa และน้ าหนัก 50 กรัมของ
น้ าหนักเยื่อเปียกมีค่าเท่ากับ 19.79 Mpa ทั้งนี้
หากเปรียบเทียบกระดาษผลิตพวงหรีดดอกไม้
ประดิษฐ์ (กระดาษไม่เคลือบผิวประเภทกระดาษ
ปอนด์) ส าเร็จรูปความต้านทานแรงดึงขาดมีค่า
เท่ากับ 67.44 Mpa ซึ่งมากกว่ากระดาษจากฟาง
ข้าวเนื่องจากกระดาษที่น ามาท าดอกไม้จันทน์ มีความ
เรียบ ความหนาและสม่ าเสมอของเยื่อ (ศุภณี, 
2552) มากกว่ากระดาษจากฟางข้าวเพราะการ
ปั่นเยื่อฟางข้าวจะช่วยให้เส้นใยแตกแขนงและเกิด
เส้นใยฝอยมากขึ้น อีกทั้งการเติมแป้งลงไปเพื่อ
เพิ่มความเหนียวของกระดาษก็จะช่วยเพิ่มพันธะ
แรงยึดเหนี่ยวระหว่างช้ันกระดาษส่งผลให้แรงดึง
ขาดของกระดาษสูงมากขึ้น 

2. ผลการทดสอบการปั้มอัดขึ้นรูปกลีบ
ดอกไม้กระดาษจากฟางข้าว 

 
ตารางที่ 1 การทดสอบการปั้มอัดขึ้นรูปกลีบดอกไม้ 
ก ร ะ ด า ษ
จ า ก ฟ า ง
ข้ า วแบบ
ผสมแ ป้ ง
ในขั้นตอน
การปั่นเยื่อ 

การทดสอบการปั้มอดัขึ้น 
รูปกลีบดอกไม้ 

กระดาษ
จาก 

ฟางข้าว 
(Control) 

 
 

น้ าหนัก  
50 กรัม 

 
 

น้ าหนัก  
60 กรัม 

 
 



วารสารวชิาการเทคโนโลยอีุตสาหกรรม : มหาวิทยาลัยราชภัฏสวนสุนนัทา 

ปีที่ 5 ฉบับที่ 2 เดือนกรกฎาคม - ธันวาคม 2560 

- 56 - 

น้ าหนัก  
70 กรัม 

 
 

น้ าหนัก 
 80 กรัม 

 
 
จากตารางที่ 1 การผลิตกระดาษจากฟางข้าว 

(Control) เมื่อน าไปทดสอบการปั้มอัดขึ้นรูปกลีบ
ดอกไม้ลักษณะกลีบดอกคงรูปแต่ขึ้นรูปสัมผัสกับ
กาวแล้วกระดาษเกิดการเปื่อยยุย่ ฉีกขาดง่าย เมื่อ

เปรียบเทียบกับกระดาษจากฟางข้าวแบบผสม
แป้งในขั้นตอนการปั่นเยื่อ พบว่า น้ าหนัก 50 
กรัมน าไปทดสอบการปั้มอัดขึ้นรูปกลีบดอกมี
ลักษณะคงรูป ขึ้นรูปง่าย และไม่มีรอยขอบไหม้
ของกระดาษ น้ าหนัก 60 กรัมน าไปทดสอบการปั้ม 
อัดขึ้นรูปกลีบดอกมีลักษณะคงรูป ขึ้นรูปง่าย   
แต่เกิดรอยไหม้บริเวณขอบของกระดาษน้ าหนัก 
70 กรัม น าไปทดสอบการปั้มอัดขึ้นรูปกลีบดอกมี
ลักษณะคงรูป แต่ขึ้นรูปได้ยากและเกิดรอยไหม้
บริเวณขอบของกระดาษอาจเนื่องมาจากกระดาษ
มีความหนามากเกินไป และน้ าหนัก 80 กรัมน าไป
ทดสอบการปั้มอัดขึ้นรูปกลีบดอกมีลักษณะแตก
เมื่อโดนแรงกดทับและความร้อนส่งผลให้ขอบ
กลีบดอกขาดและเกิดรอยไหม้ยากต่อการขึ้นรูป 

3. ผลการประเมินความพึงพอใจในการ
ถ่ายทอดองค์ความรู้ให้แก่กลุ่มวิสาหกิจชุมชน
ผลิตภัณฑ์ดอกไม้จันทน์บ้านขามสุ่มเวียง จ านวน 
10 คน  

 

 
แผนภูมิที่ 4  ความพึงพอใจในการถ่ายทอดองค์ความรู ้

 
จากแผนภูมิที่ 4 การประเมินความพึงพอใจ

ในการถ่ายทอดองค์ความรู้ให้แก่กลุ่มวิสาหกิจ
ชุมชนผลิตภัณฑ์ดอกไม้จันทน์บ้านขามสุ่มเวียง 
พบว่า หัวข้อองค์ความรู้ที่ได้รับจากการถ่ายทอด
ได้คะแนนเฉลี่ยมากท่ีสุดคือ 4.9 รองลงมาคือ ตรง

ความต้องการและวัตถุประสงค์ของทางกลุ่มฯ 
ค่าเฉลี่ยคือ 4.8 สามารถน าไปต่อยอด และพัฒนา
เป็นผลิตภัณฑ์ต่าง ๆ ได้ของทางกลุ่มมีค่าเฉลี่ย 
คือ 4.7 และการส่งเสริมอาชีพ และการมีรายได้
ของกลุ่ม การลดต้นทุนในการสั่งซื้อกลีบดอกมี
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ค่าเฉลี่ยคือ 4.2 ตามล าดับ ซึ่งสอดคล้องกับ
วัตถุประสงค์ของการถ่ายทอดองค์ความรู้และ
ความต้องการของกลุ่มฯ เนื่องจากองค์ความรู้ที่
ผู้วิจัยลงไปถ่ายทอดในเชิงปฏิบัติการร่วมกับกลุ่ม
ฯ เพื่อต้องการให้สมาชิกภายในกลุ่มสามารถผลิต
กระดาษฟางข้าวได้ด้วยตนเอง และสามารถต่อ
ยอดการท าเป็นผลิตภัณฑ์ต่าง ๆ ในการเพิ่มมูลค่า
ของกระดาษจากฟางข้าวให้เกิดประโยชน์มาก
ที่สุด 

 
สรุปและอภิปรายผล 

จากการทดสอบการผลิตกระดาษจาก  
ฟางข้าวพบว่า กระดาษจากฟางข้าวแบบผสมแป้ง
ในขั้นตอนการปั่นเยื่อน้ าหนัก 50 กรัมต่อน้ าหนัก
เปียกมีค่าน้ าหนักมาตรฐานเท่ากับ 87.11 แกรม
เหมาะสมส าหรับน ามาผลิตดอกไม้ประดิษฐ์ให้กับ
กลุ่มวิสาหกิจชุมชนผลิตภัณฑ์ดอกไม้จันทน์      
บ้านขามสุ่มเวียง อ.พร้าว จ.เชียงใหม่ แต่เมื่อ
เปรียบเทียบกับกระดาษท าพวงหรี ดดอกไม้
ประดิษฐ์ ส า เ ร็ จรู ปจะมี น้ าหนั กมาตรฐาน      
ความสม่ าเสมอ ความเรียบเรียบมากกว่าเพราะ
ฟางข้าวเป็นเส้นใยสั้นจะให้กระดาษมีผิวเรียบ 
การเติมสารเติมแต่งแป้งธรรมชาติจะท าให้
กระดาษมีความเรียบเพิ่มขึ้น การปั่นตีเยื่อท าให้
เส้นใยกระจายตัวและท าให้ เส้นใยถูกตัดให้สั้นลง
มีผลให้ความสม่ าเสมอของเนื้อกระดาษดีขึ้น 
ส าหรับความทนทานต่อความต้านทานแรงดึงขาด
ได้น้อยเพราะความหนาและน้ าหนักของกระดาษ
บางเมื่อเปรียบเทียบกับกระดาษท าพวงหรีด
ดอกไม้ประดิษฐส์ าเร็จรูปท่ีมีค่าความต้านทานแรง
ดึงขาดที่สูงกว่า เมื่อน าไปทดสอบการปั้มอัดขึ้นรูป
กลีบดอกไม้แล้วพบว่า มีลักษณะคงรูป ดัดขึ้นรูป
ง่าย และเมื่อโดนแรงกดทับ และความร้อนไม่มี
รอยขอบไหม้ของกระดาษ รวมถึงเมื่อสัมผัสกับ
กาวที่ติดลงบนกระดาษเนื้อกระดาษไม่ เกิด     
การเปื่อยยุ่ย หลุดลอกของผิวหน้าเส้นใย 

จากแบบการประเมินความพึงพอใจใน 
การถ่ายทอดองค์ความรู้ให้แก่กลุ่มวิสาหกิจชุมชน
ผลิตภัณฑ์ดอกไม้จันทน์บ้านขามสุ่มเวียง พบว่า 
หัวข้อองค์ความรู้ที่ ได้รับจากการถ่ายทอดได้
คะแนนเฉลี่ยมากที่สุดคือ 4.9 รองลงมา คือ ตรง
ความต้องการและวัตถุประสงค์ของทางกลุ่มฯ 
ค่าเฉลี่ย คือ 4.8 สามารถน าไปต่อยอดและพัฒนา
เป็นผลิตภัณฑ์ต่าง ๆ ได้ของทางกลุ่ม มีค่าเฉลี่ย
คือ 4.7 และการส่งเสริมอาชีพและการมีรายได้ของ
กลุ่ม การลดต้นทุนในการสั่งซื้อกลีบดอกมีค่าเฉลี่ย
คือ 4.2 ตามล าดับ 

 
ข้อเสนอแนะ 

1. การศึกษาต่อยอดในอนาคตควรศึกษา
การผสมเยื่อฟางข้าวกับเยื่อเส้นใยยาวชนิดอื่น 
เช่น ปอสา จะท าให้เยื่อมีความแข็งแรงมากขึ้น
และสามารถน าไปใช้ประโยชน์ได้หลายด้าน 

2. ควรมีการศึกษาเพิ่มเติมเรื่องการท าน้ า
ด่างจากไม้ชนิดต่างๆ เช่น ไม้ล าไย ไม้ไผ่ เป็นต้น 

3. ควรมีการต่อยอดกระดาษโดยการน าไป
สร้างมูลค่าด้านผลิตภัณฑ์หรือบรรจุภัณฑ์ของ
ชุมชน 
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